ANNEXE 1

Origine des matieres plastiques

Matieres minérales : pétrole, gaz, charbon, calcaire, sel, sable, etc.
Matieres animales : lait, etc.
Matieres végétales : bois, coton, alcool, ricin, etc.
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Source : Technigues industrielles




ANNEXE 2 MASSE YOLUMIQUE

Tableau 1 - Masse volumique, selon NF T 51-063 ou norme équivalente, en g!{:m3

Plastique (1) Article Mini Maxi
PEZtBD A3310 0,86 0,91
PP copo A3325 0,85 0,565
PP home. A 3320 09 091
PE-BD A3310 0,915 0,835
E/MA, A3z 0981 0,943
EVA A3310 0,925 0,865
PE-HD A3315 0,946 0,964
PS choc A 3340 1,01 1,04
PA 11 0u 12 A 3380 1,02 1,04
PS A 3340 1,04 1,05
ABS A 3345 1.04 1,06
PPE A 3387 1,04 1,1
PA 6-2 ou 6-10 ou 6-12.. A 3380 1.07 1,08
PEBA 25542 Sh D .. A 3380 1,01 1,14
PEBA 55 & 69 Sh D .. A3 380 1,01 114
PA transparent A 3380 1,08 118
PA B A 3380 1.3 113
PA 6-6 A 3380 114 1,14
PMMA A 3350 1.18 1,18
PA 4-6 A 3380 118 1,18
PC A 3381 1,2 12
PP 40 % talc A 3320 1,21 121
PA MXD-& A 3380 1,22 122
PSU A 3393 1,24 1,24
PPE 30 % FC A 3387 1,25 128
PVC plastifié 1,18 1,35
PET A 3370 1.31 1.31
PAEK A 3395 13 132
PPE 30 % FV A 3387 1,27 1,36
PAS A3393 1,29 1,37
POM choc A3385 1,29 1,39
PA 630 % FV A 3380 1,35 1,35
PA 6-6 30 % FV A 3380 1,386 1,36
PET A3370 1,38 1,38
PI A 3397 1,36 1,43
PVC rigide A3325 1.4 1.4
PET pour films A 3375 14 1.4
PA 4-6 30 % FV A 3380 141 141
POM copo A 3385 141 1941
PES A3393 1.37 1,46
POM homo A3385 1,42 142
PAMX D8 3036 P i i A 3380 143 143
PAEK 30 % FC A 3395 1,42 145
PC 30 % FV A3 a3 144 144
PSU 30 % FV A3393 148 148
PES 30 % FC A 3393 1,48 148
PVC plastifié charge 13 1,7
PAEK 30 % FV A 3395 1,49 154
PET 30 % FV A 3370 1,53 153
PSU 30 % FC A 3393 1.36 1,7
PSU chargé minéral A33s3 1,55 155
POM 30 % PV A 3385 1.56 1,56
POM autolubrifieé PTFE A 3385 1,58 158
PET30a35%FV A33i0 1,65 1,62
PES 30 % FV. A3393 16 16
Pl 40 %% graphite A 3397 1,58 165
PPS 40 % FV A 3396 1,63 167
PVDC A3 335 1,65 1.7
E/CTFE A 3330 1,69 169
ETFE A3 390 1.7 1,7
PVDF A 3330 1,78 178
PPS FV et minéral A 3396 19 2
PCTFE A 3330 212 212
PFA A 3300 2,12 2,17
FEP. A 3330 2,14 2,16
PTFE A 3390 2,14 2,18
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{1} Pour les abréviations utilisées pour les polymeres, se reporter 3 la page Form. AM 2 306-2.

ANNEXE 3 EssAI DE FLOTTAISON

Identification des polymeéres par variation
d’'un mélange de solvants (eau-éthanol).

- Chercher la densité de I'éthanol dans la littérature :

de

- Introduire dans un bécher de 50 ml: 10 ml d'eau
déminéralisée (pipette graduée), un barreau
magnétique et les polymeres moins denses que
l'eau.

- Remplir une burette de 25 ml d'éthanol (attention
pas de flamme!!!)

- Ajouter I'éthanol ml par ml. Apres chaque ml,
laisser agiter 30 secondes, arréter I'agitation et
observer.

- Si aucun polymere ne coule, rajouter encore 1 ml.

- Lorsqu'un polymere a coulé, vous pouvez
déterminer le nom du polymere par la densité du

mélange.
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La plupart

En conséquence, dans quelques cas, i

e ces produits peuvent &tre modifiés en vue d'améliorer leur comportement au feu.

‘identification ne peut &tre faite a I'aide de ce tableau.
Source : Chambre syndicale des matigres plastiques.




Test de solubilité

ANNEXE 5

On immerge quelques décigrammes de plastique dans 5 cm3 de solvant a

température ambiante. En fonction de la réaction du matériau avec deux ou trois

solvants, on peut par déduction en définir la nature (tableau 17).

Tableau 17 - Solubilite de quelques polymeres dans les solvants usuels (O soluble et N non soluble)

Nature

Thermoplastiques

ABS

Acétal

Acétobutyrate de cellulose
FPO

PMMA

Polyamide 6-6
Polyamide 11
Polycarbonate
Polyester PET
Polyéthyléne, polypropyléne
Polystyréne

Polysulfone

PTFE

PVC

PPS

Thermodurcissables
Epoxyde

Polyester (1)
Phenclique

Reference [B5170] tests d’identification
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